
水酸化ナトリウム水溶液の濃度が、水酸化物の焼成により得られる酸化ランタンの
粒子径・形状にどのような影響を及ぼすかの検討を行った。その結果、濃度の増加
に伴い粒子径が増加し、形状は粒状から板状へと変化した。



高炉スラグの水和反応に及ぼす各種膨張材の影響を検討した。その結果、各種膨張材の混
和によって高炉スラグの水和反応は促進され、水和生成物としてAFt及びAFm相を生成した。
特にP-CSAは高炉スラグの反応促進剤として有効と考えられる。
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図3 : BFS + CHの水和発熱速度
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C-S-H（ケイ酸カルシウム水和物）の
ナノ粒子の懸濁液の添加により改善

C-S-Hのナノ粒子添加が高炉セメントの初期水和反応に及ぼす影響を調査

図1:BB中のC3S反応率
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高炉セメントに対するC-S-H系早強剤添加の影響まとめ

初期強度発現性を改善
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高炉セメントの初期水和反応に及ぼすC-S-H早強剤の影響を検討した。C-S-H早強剤の
混和によってセメント中のエーライト、高炉スラグの水和反応が促進することが示唆された。
このことから、C-S-H早強剤は高炉セメントの初期強度増進剤として有効と考えられる。


